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中山市第十一届先进集体
推荐对象简要事迹












广东精威智能机器有限公司简要事迹

 广东精威智能机器有限公司位于中山阜沙镇，是一家集称重设备、包装设备和输送设备生产于一体的民营企业，公司成立于2006年，注册资金6千万元，资产总值3亿元，员工人数330人，占地面积21000平方米。
目前，公司产品矩阵涵盖多头组合秤、多头线性秤、重量选别秤、金属检测机等百余种设备，实现从原料到成品的全流程覆盖。通过持续创新，生产工艺已处于行业领先水平，积淀了深厚的技术底蕴与成熟的制造经验，成功构筑起显著的市场竞争优势。2006年至2024年，共计实现产品销售收入19.96亿元，上缴国家各项税金15156万元，其中所得税3870万元，平均每年上缴国家各项税金819万元。在创新发展领域，公司先后通过欧盟CE认证、中国计量PA/MC认证、OIML国际计量认证及SGS企业资质认证等多项认证，并拥有实用新型专利60多项，软件专利10多项，多次通过广东省高新技术企业认定，并被列为“智能组合秤”国家标准主要起草单位之一。2019年和2021年荣获"企业高质量发展先进奖"，2023年成功取得质量管理体系认证和知识产权管理体系认证，获评省级专精特新中小企业，并获"企业研发设计创新奖"。企业社会责任建设同样成果显著，2023年荣获"社会公益贡献奖"，被中国衡器协会认证为会员单位。
广东兴达鸿业电子有限公司工程信息部
[bookmark: OLE_LINK1]简要事迹

工程信息部是广东兴达鸿业电子有限公司研发中心的关键部门，下辖 MI、CAM 及IT三大技术团队，共有 38 名专业成员，平均从业经验达8年。在公司的正确领导下，积极践行集团 “一轴两轮三驱动”发展框架，以“创新发展，提质增效”为工作核心。
2023 年，工程信息部与中国联通中山分公司合作，历时6个月打造 “5G 智能化钻孔示范车间”，于7月投入运营。通过 MES 系统实现自动化设备与数控产线的全流程智能管控，人工成本下降30%，产值增长15%，设备稼动率超85% 。同年8月，引入 TOC 均衡生产管理项目。系统上线后，整体工序产能提升20%，生产周期缩短23%，市场准交率提高18%，交付能力大幅增强。2024年6月，针对原 ERP 系统数据追溯难题，启动品质点检模块开发，3个月的测试优化后于9月上线。新系统整合业务流，打破信息孤岛，实现质量数据全链条追溯，响应效率大幅提升，为公司科学决策提供精准依据，有效降本增效。凭借一系列突出成果，工程信息部先后获中山市“工程技术研究开发中心”和“广东省工程技术研究中心”荣誉称号。同时，助力公司获评“数字化转型升级先进奖”和“数字化转型标杆企业”，为公司争取到市科技专项补贴 200 万元、省技改补贴 613.89 万元。
广东皮阿诺科学艺术家居股份有限公司
封边班组简要事迹

[bookmark: _GoBack]封边班组是广东皮阿诺科学艺术家居股份有限公司工程外贸业务线三氨车间的下属生产团队，现有成员10人，在公司的正确领导下，班组牢固树立安全意识，严守操作规程，始终坚持以质量为本，通过优化流程和技术创新，月均产量提升14%，产品合格率达99.8%，出色地完成各项指标，超额完成年度生产目标，为公司实现经营目标作出了积极贡献。
封边班组以质量为中心开展生产工作，定期开展质量培训，明确封边工艺标准，通过案例分析，让班组成员直观理解质量瑕疵对产品的影响。严格执行“三检制”（自检、互检、专检），建立标准化作业卡，明确设备参数（如热熔胶温度190±5℃）、刀具更换频率（每8小时检查）等关键点。设立班组质量看板，实时记录异常（如封边带色差、接缝明显），与上下工序联动，发现基材切割毛刺等问题，当日分析原因并及时整改。每周汇总高频缺陷（如端头溢胶），通过调整进料速度或更换胶线型号等方法优化工艺，鼓励员工提出改进建议（如采用预铣刀减少崩边），对有效方案给予奖励。通过以上多项措施，封边一次合格率由92%提升至98%，客户客诉下降40%，封边班组获得公司评选的“质量标杆”荣誉称号。 

