精密雕刻机――采购需求书

1、机床功能：适合文字图案、商标的精细雕刻，铜、铝、硬木的加工。

2、机床构成：雕刻机床体、控制卡、控制柜、控制软件、相关配件。

3、机床控制系统   具有我国自主研发的EN3D45系统的功能，可依用户的具体要求，做出适当的更新，並提供制造厂更新软件的技术服务，系统可以兼容市面上多种其他软件的NC程序。

4、编程软件  应是国内最新板本设计软件，具有以下功能：

（1） 平面绘图功能雕刻加工功能

（2） 浮雕设计（虚拟浮雕）功能

（3） 曲线、曲面造型功能和刀具路径功能

（4）    曲面残料补加工识别当前残料模型

（5）    混合清根功能

（6）    3D环绕等距精加工

（7）    消除浮雕侧边锯齿
5、机床技术规格
1、     机床型号:
2、     工作台台面尺寸：480×450mm

3、      X、Y、Z轴工作行程：400×400×165mm

4、      X、Y、Z轴运动定位精度：0.010/0.010/0.008mm

5、      X、Y、Z轴重复定位精度：0.008/0.008/0.005mm

6、      主轴规格和功率：Φ80/1200W

7、      主轴转速： 6000~24000rpm（标准配置）

8、      驱动系统：交流伺服

9、      快速移动速度：12m/min

10、      最高进给速度：6m/min

11、      最大工作台负重: 100Kg

12、      工作台承压变形量：<0.02mm（100Kg）

13、      数控系统：JD45数控系统

14、      使用刀具：最大刀具为Φ8mm，最小刀具为Φ0.2mm

15、      表面粗糙度：，加工产品的表面粗糙度Ra可达0.8μm

16、      自动润滑系统：对导轨和丝杠自动润滑

17、      使用环境： 温度：5°C—40°C
湿度：<60%18、      

18、      工作电压和电压波动范围：
交流三相五线： 380V±10%  50HZ；电压波动范围：342V—418V。
上述位置参数,使用雷尼绍(RENISHAW)双频激光干涉仪和球杆仪标定
